GEWES

OUR DRIVE IS YOUR DRIVELINE

Standard
Gelenkwellen

Standard Cardan Shafts

350 Nm - 600.000 Nm




GEWES’

Standort und
Geschichte
Location and
History

Seit jeher steht die Gelenkwellenwerk Stadtilm
GmbH fur die Herstellung walzgelagerter Gelenk-
wellen und Gelenkwellenbaugruppen von
exzellenter Qualitat und hoher Fertigungstiefe.

Zurecht vertrauen nationale und internationale
Kunden die Entwicklung, Produktion und Lieferung
dieser Produkte GEWES an - egal ob fur Traktoren,
Nutzfahrzeuge oder Industrieanwendungen zu Was-
ser, zu Land und auf der Schiene.

Als einer der weltweit erfahrensten Gelenkwellen-
hersteller konnen wir auf eine bewegte, Uber 75-jah-
rige Unternehmensgeschichte seit unserer Grin-
dung am 11. Mai 1947 zurlckblicken, die wir auch in
Zukunft weiterhin erfolgreich gestalten wollen.

GEWES befindet sich in Stadtilm, einer Stadt in Thu-
ringen mit sehr guter Anbindung an die Autobahnen
Frankfurt - Bad Hersfeld - Dresden (A5, A4) und die
Autobahnen A71 / A73 nach Stden.
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Product description

Produktbeschreibung

GEWES Gelenkwellen

Gelenkwellen Ubertragen Drehmomente zwischen raumlich
versetzten An- und Abtrieben und sind in der Lage wahrend
des Betriebes zusatzliche Veranderungen auszugleichen.

GEWES Gelenkwellen gewahrleisten diese raumlichen Win-
kelbewegungen und axiale Langenanderungen funktions-
sicher und dauerhaft durch hochwertige und zuverlassige
Konstruktionselemente.

Sie sind ein unentbehrliches Funktionselement in einer
Vielzahl von mechanischen Antriebsldsungen in Fahr-
zeugen, Marine - und Eisenbahnanwendungen sowie in
diversen Industrieanlagen.

GEWES Gelenkwellen stehen fiir:
» vielseitige Verwendbarkeit

» hohe Wirtschaftlichkeit

» groBe Zuverlassigkeit

» geringe Wartung

» einfache Anwendung

Der folgende Katalog gibt Ihnen einen Uberblick Gber
unser Standard - Portfolio mit dessen Abmessungen und
Parametern. Zudem kann unser Produktsortiment flexibel
an lhre Anspriiche angepasst werden. In Fallen von derarti-
gen Sonderldsungen unterstitzen wir Sie selbstverstand-
lich und bieten lhnen, auf Basis Ihrer Anfrage die spezielle
technische Losung an.

Wir haben die Lésung fiir lhren Antriebsstrang!
Bitte wenden Sie sich mit lhrer Anfrage oder eine ausfihr-

liche Beratung an unsere Angebotsabteilung.
Sie erreichen uns unter offer@gewes.de

GEWES Cardan Shafts

Cardan shafts transmit torques between spatially
offset drives and outputs and are able to compensate
for additional changes during operation.

GEWES cardan shafts provide these spatial angular
movements and axial length changes in a functionally
safe and durable manner thanks to high-quality and
reliable design elements. construction elements.

They are an indispensable functional element in a wide
range of mechanical drive solutions in vehicles, marine
and railway applications as well as in various industrial
plants.

GEWES cardan shafts stand for:
» versatile usability

» high economic efficiency

» high reliability

» low maintenance

» simple application

The following catalogue gives you an insight into our
standard portfolio with its dimensions and parameters.
In addition, our product range can be flexibly adapted
to your requirements. In cases of such special solutions,
we will of course support you and offer you the special
technical solution based on your request.

We have the solution for your driveline!
Please contact our offer department with your inquiry or

for detailed advice.
You can reach us at offer@gewes.de

OUR DRIVE IS YOUR DRIVELINE



Abklirzungen
Mge Grenzdrehmoment
Mg Dauerwechselmoment
Mysch Dauerschwellmoment
M, Anzugsmoment der Flanschverbindungsschrauben
KZ Kennzahl (Bauform)
L Baulange
L Kleinste Baul'ai'nge bei Gelgnkwellen
min ohne Langenausgleich
L, Zusammengeschobene Lange
Lo Kleinste Baulange im zusammen-
min geschobenen Zustand
L Grof3te Baulange im zusammen-
max geschobenen Zustand
L, Langenausgleich
LA min Langenausgleich fur Ly
La max Langenausgleich fur L; .,
Ly Betriebslange
z Anzahl der Flanschbohrungen
Brmax Maximaler Beugungswinkel der Gelenke
m., Masse der Gelenkwelle fur L, bzw. LZ,
m,.. Masse der Gelenkwelle fur LZ,,,,
mg Masse fur 1 m Kardanrohr

Detaillierte Informationen dazu im technischen Anhang

Drehmomentdefinitionen

Drehmoment, das in begrenzter Haufigkeit
M ohne Schadigung der Betriebsfunktion von
der Gelenkwelle Ubertragen werden kann

Bei diesem Drehmoment ist die Gelenkwelle bei

Maw wechselnder Belastung dauerfest.
Bei diesem Drehmoment ist die Gelenkwelle
bei schwellender Belastung dauerfest.
Mgscn Das Dauerschwellmoment (M, .,) kann aus dem

Dauerwechselmoment wie folgt ermittelt werden:

Mgseh = Mgw X 1,45

Weitere Information hierzu im technischen Anhang unter 3.5

GEWES

Abbreviations

Limiting torque
Reversing fatigue torge
Pulsating fatigue torqe

Tightening torque of flange fastening bolts

Code number (design)

g

Length of cardan shaft e

E

Shortest length of cardan shaft without %
length compensation <
Compressed length E"

3

Shortest compressed length _E

<

Longest compressed length
Length compensation
Length compensation for L, .,
Length compensation for L, .,
Operating length
Number of flange holes
Maximum joint deflection angle
Mass of cardan shaft for L, resp. LZ,,;,
Mass of cardan shaft for LZ,,,,

Mass per 1 m tube length

Torque definitions

Capable of transmitting torque at a limited
frequency without damage to the function of
the cardan shaft

At this torque the cardan shaft is permanently
solid at alternating loads.

At this torque the cardan shaft is permanently
solid at pulsating loads. The pulsating fatique torqge
(Myse) can be calculated as follows:

Mgsen = Mgy x 1.45
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Gelenkwellenbauform / -design  Cardan shaft-variants

Gelenkwellen-

Bauform
Kennzahlen

Gelenkwellen mit Langenausgleich

Cardan shaft-
design
Code Number

Cardan shafts with length compensation

v

KZ / code no. =41 und 51
KZ / code no. =45 und 55
KZ / code no. =46

Kurz-Gelenkwellen mit Langenausgleich

v

KZ / code no. =43 und 53
KZ / code no. =44

Gelenkwellen ohne Langenausgleich

v

KZ / code no. =47 und 57
KZ / code no. =48

Doppelgelenke

v

KZ / code no. =7670
KZ / code no. =7675

Flanschgelenke

v

KZ / code no. =310
KZ / code no. =314




GEWES

Super-Kurz-Gelenkwellen mit Langenausgleich Super short cardan shafts with length compensation

v

KZ / code no. = 4496

Zwischenwellen (Ausfuhrung auf Anfrage)

KZ / code no. = 3798 KZ / code no. = 9558

GEWES - Definition der Zeichnungsnummer
GEWES- part number

Wuchtdrehzahlfaktor =
max. Betriebsdrehzahl
pro Minute / 1.000
balancing speed factor =
max. operating speed

Gelenkwellen Baureihe (siehe S. 34) .
per minute / 1,000

Cardan shaft size (please see p. 34)

T

46 XX-63-XX/XX x 0565 -1,5

Gelenkwellen-
Bauform
Cardan shaft
design

interne Spezifikation L, in mm - Zusammengeschobene Lange

internal specification L, in mm - Compressed Length

A 4
fortlaufende
interne Nummer
internal running
number
Informationen zur Gelenkwellenlénge im technischen Anhang ab S. 35 Information to Cardan shaft compressed length see technical appendix p. 35

Gelenkwellenbauform / -design  Cardan shaft-variants ﬂ ﬂ



Gelenkwellen bis 6,2 kNm

d1
d2 +

t2

0,1

dsH7

ds

Cardan shafts up to 6.2 kNm
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Gelenkwellen bis 6,2 kNm Cardan shafts up to 6.2 kNm

M, [kNm]
My [KNm]
d, [mm]
d, [mm]
d; [mm]
zxd, [mm]
d; [mm]
b [mm]
t, [mm]
t, [mm]
d, [mm]

0,35
0,1
65

52,0
35

4x6
42
4,5

2
8
60

0,32
90
74,5
47
4x8
62
6,0
3
12
90

Gelenkwellen mit Langenausgleich

1,0
100
84,0

57
6x8

50
6,5

3

20

98

1,3
120
101,5
75
8x10
70
8,0
3
22
115

1,7
150
130,0
90
8x12
95
10,0
3
24
125

Cardan shafts with length compensation

v

Normalwinkelausfuhrung - KZ 41 und 45
Weitwinkelausfuhrung - KZ 46
Normal angle design - Code No. 41 and 45
Wide angle design - Code No. 46

CE i “J %@D
=

KZ/Code No.
Brax [°]
e [mm]
Lz min [Mm]
L, [mm]
m,;, [kgl
m, [kg/m]
d, x s [mm]

Abkiirzungen siehe S. 5

25
32
275
25
1.9
1.7
30x25

20 30
40 47
365 380

50
4,6 4,8
2,37

50x 2,0

25 35
48 58
440 460

110
84 8,8
4,22
60 x 3,0

25 35
56 70
490 520

110
12,7 13,6
4,96

70x 3,0

Abbreviations: please see p.5

20 35
62 80
530 565
110
19,5 20,6
6,6
80x3,5




GEWES

Kurz-Gelenkwellen mit Langenausgleich Short cardan shafts with length compensation
v

Normalwinkelausfihrung - KZ 43
Weitwinkelausfuhrung - KZ 44

e
Normal angle design - Code No. 43 —’#% @\
Wide angle design - Code No. 44 %%&ﬂ | | ; %‘kﬂ

Lz

KZ/Code No.

Brnax [°] 25 20 30 20 30 20 35 20 35 E
<
e [mm] 32 40 47 48 58 56 70 62 80 o
Lz min [Mm] 225 230 245 280 300 285 365 365 400 §
La min [MM] 20 15 25 30 45 35 £
m,;, [kgl 1,6 33 35 5,5 5,9 7.8 93 13,5 14,6 g
©
Lz max [MM] 250 315 330 400 420 450 500 505 540 |
1)
La max [MM] 25 60 60 80 85 110 .
m, ., kgl 1,8 4,1 43 7,4 7.8 11,3 12,2 17,5 18,6 £
o
E
3
]
2
5
&

Gelenkwellen ohne Langenausgleich Cardan shafts without length compensation

v

Normalwinkelausfuhrung - KZ 47

e
NN
Weitwinkelausfiihrung - KZ 48 —’W@
Vi)

Normal angle design - Code No. 47
Wide angle design - Code No. 48

g (&
2| S
¥

s

KZ/Code No.
B ax [°] 25 20 30 25 35 25 35 20 35
e [mm] 32 40 47 48 58 56 70 62 80
L min [mm] 165 215 230 250 270 285 315 320 355
m,,., [kgl 1,2 33 3,5 4,8 57 7,2 8,6 1,7 13,0
m, [kg/m] 1,7 2,37 4,22 4,96 6,6
ds x s [mm] 30x2,5 50x2,0 60 x 3,0 70x3,0 80x3,5



Gelenkwellen bis 6,2 kNm Cardan shafts up to 6.2 kNm

10

»DIN«-Flansche
nach DIN 15451/ ISO 7646

»DIN«-flanges
acc. DIN 14541/ 1SO 7646

v

t1

d, [mm]

d, [mm]

d; [mm]

e [mm]

Brax [°]

d [mm]
zxd,[mm]

| [mm]
h [mm]
2b [mm]
1) Schr./Bolts

58 65
47 52
30 35
32
25
M5 M6
4x5 4x6
16
5 6
9
— X

75 90
62 74,5
42 47
47 40 47
30 20 30
M6 M8
6Xx6 4x8
20 22
6 8
10 12
X X

6x8

100
84
57
40
20

13

90
74,5
47
48
25

4x8

Bettng U
100 120
84 101,5
57 75
58 48
35 25
M8 M10
6x8 8x8 8x10
22 25
8 10
13 14
X X — — —

150
130

d, [mm]
d, [mm]
d; [mm]
e [mm]
Broax [°]
zxd,[mm]

d [mm]
I [mm]
h [mm]
2b [mm]
1) Schr./Bolts

57

M8
25
8

100
84
84
65
25
6x8 6x10 8x10
M10
30
10
16

') Schrauben gelenkseitig einfiihrbar (— nein) (X ja)
2) Nur bei Schliisselweite 16

120

101,5

75
56 70 56 70
25 35 25 35
8x8 8x10

M8
25
8

30

X?)

90
56
25

120
101,5

75
75
35

4x10 8x10 8x12

M10

10

35

20

M1

12

2
30

16
X?)

150
130
90
62 80 62 80
20 35 20 35
8x10 8x12
M10 M12
35
10 12
20
= | X | = | X

") Bolts insertable from joint side (— no) (X yes)
2) Only Bolt head size 16

165 180
140 155,5
95 110
80
30

8x 14

M14
40
14
24



GEWES

»SAE«-Flansche und Verschraubungen »SAE« flanges and boltings

nach 1SO 7647 acc. 1SO 7647
v
e |
b h
I’ j 2b
T
NN
~ { ml
-~| T =
T| o
Tt w
Verschraubung
Bolting
T T T T
SAE — 1120 1300 1120 1300 1400 1400 1500 1500 1600
d, [mm] — 90 97 90 97 116 116 150 150 174,6
d, [mm] — 69,9 79,4 69,9 79,4 95,25 95,25 120,65 120,65 155,5
d; [mm] — 57,15 60,32 57,15 60,32 69,85 69,85 95,25 95,25 168,23
e [mm] — 40 47 40 47 48 58 48 56 70 56 62 80
Boax [°] — 20 30 20 30 20 35 20 20 35 20 20 35 30
zxd, [mm] — 4x8 4x10 4x8 4x10 4x11 4x12 4x14 4x14 8x10
d [mm] — M8 M10 M8 M10 M12 M14 M14 M10
| [mm] — 22 25 22 25 30 35 35
h [mm] — 8 10 8 10 12 14 14 10
2b [mm] — 12 12 13 14 16 20 20
»KV«-Flansche und Verschraubungen »XS«-flanges and boltings
70° kreuzverzahnt ISO 12667/I1SO 8667 70° X-serrrated ISO 12667/I1SO 8667
v
|
b
h
([ ——— 2b
| _: °
([ ii8e
_6 —
I §
| W
e Verschraubung
Bolting
NS D T e
d, [mm] 100 120 120
d, [mm] 84 100 100 d [mm] M8 M10 M10
b [mm] 10 14 14 I [mm] 30 40 40
e [mm] 58 68 75 h [mm] 8 10 10
Boax [°] 35 35 35 2b [mm] 20 28 28
zx d,[mm] 4x8 4x11 4x11

Cardan shafts up to 6.2 kNm

Gelenkwellen bis 6,2 kNm

1



Gelenkwellen 8,8 ... 25 kNm Cardan shafts 8.8 ... 25 kNm

Ng
—
S

5 %% Vs
88|t~/ \L J %&j
o By
3 b
T N T T T N
M, [kNm] 11,5 17,0 21,0 25,0
D M,,, [kKNm] 2,5 4,0 5,1 5,1 7.3
d, [mm] 150 180 180 180 180
_zf d, [mm] 130,0 155,5 155,5 155,5 155,5
3} d; [mm] 90 110 110 110 110
3?: zxd,[mm] 8x12 8x14 8x14 10x 16 10x16
g d; [mm] 92 120 100 95 95
£ b [(mm] 10 12 12 12 14
E t, [mm] 3 3 3 3 3
£ t, [mm] 26 24 28 26 26
E d, [mm] 155 160 174 170 178
3
E Gelenkwellen mit Langenausgleich Cardan shafts with length compensation
P
e
Normalwinkelausfuhrung - KZ 45 2 y
Weitwinkelausfiihrung - KZ 46 f@ m %\
Normal angle design - Code No. 45 SH- S
Wide angle design - Code No. 46 &% ‘ [ &J
— "
Lz ® ]

KZ/Code No.
Bax [°] 35 24 35 25 20 33 20 24
e [mm] 90 78 95 95 85 100 85 100
L; min [mm] 640 640 670 600 670 700 670 700
L, [mm] 110 110 110 110 110
m,.., [kgl 26,9 31,4 36,1 35,6 51,8 53,0 51,4 52,6
mg [kg/m] 7,18 13,7 11,4 18,9 17,4
d¢ x s [mm] 100x 3,0 92x6,5 120x 4,0 104 x 8,0 111,5%x 6,75
Abkiirzungen siehe S. 5 Abbreviations: please see p.5

12



Kurz-Gelenkwellen mit Langenausgleich

GEWES

Short cardan shafts with length compensation

v

Normalwinkelausfuhrung - KZ 43

Weitwinkelausfihrung - KZ 44

Normal angle design - Code No. 43
Wide angle design - Code No. 44

Lz

YOV

T S S T T TN

KZ/Code No.
Brrax [°]
e [mm]
Lz min [Mm]
La min [mm]
m,,, [kg]
L; max [Mm]
La max [mMm]
M, [kgl

30
90
460
20
21,6
585
110
254

24 35
78 95
410 445
30
24,8 26,8
565 650
110
31,3 354

Gelenkwellen ohne Langenausgleich

25
95
445
50
311
570
110
34,2

20 24
85 100
510 540
40
38,8 40,0
650 680
110
45,3 46,5

20 24
85 100
510 540
40
40,5 41,7
650 680
110
47,0 48,2

Cardan shafts without length compensation

A4

Normalwinkelausfuhrung - KZ 47

Weitwinkelausfuhrung - KZ 48

Normal angle design - Code No. 47
Wide angle design - Code No. 48

3

=

an

=)

ds

&

Y

S S NS N S R

KZ/Code No.
B [°]

e [mm]
Liin [mMm]
m,,, [kg]
m; [kg/m]

d; x's [mm]

35

90

420

18,7

7,18
100 x 3,0

24 35
78 95
430 460
24,8 27,0
13,7
92 x6,5

25

95

430

27,8

11,4
120x 4,0

20 33
85 100
430 460
311 32,2
189
104 x 8,0

20 24
85 100
430 460
321 333
17,4
111,5x6,75

Cardan shafts 8.8 ... 25 kNm

Gelenkwellen 8,8 ... 25 kNm

13
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Gelenkwellen 8,8 ... 25 kNm

14

»DIN«-Flansche »DIN«-flanges
nach DIN 15451/ 1SO 7646 acc. DIN 14541/ 1S0O 7646

v

s

d1
dsH7

t4

Verschraubung
Bolting

d, [mm] 150 165 180 150 165 180 180 225
d, [mm] 130 140 155,5 130 140 155,5 1555 196
d; [mm] 90 95 110 90 95 110 110 140
e [mm] 90 95 78 9 78 95 78 95 78 95 95
B [°] 35 35 24 35 24 35 24 35 24 35 25

zxd,[mm] 8x10 8x12 8x14 8x16 8x12 8x14 8x12 8x14 8x16 8x12 8x14 8x16 10x16 8x14 8x16

d [mm] M10 M12 M14 M16 M12 M14 M12 M14 M16 M12 M14 M16 M14 M16
| [mm] 35 40 42 35 40 40 42 40 42 40 50
h [mm] 10 12 14 16 12 14 12 14 16 12 14 16 14 16
2b [mm] 20 24 20 24 24 30
1) Schr./Bolts X X X X — X X = X = |=| X |=|X|=|X|=]|= X X

d, [mm] 180 225 180 220 225 250
d, [mm] 155,5 196 155,5 196 218
d; [mm] 110 140 110 150 140

e [mm] 85 100 85 100 85 100 85 100 85 100 85 100

B rax [°] 20 33 20 33 20 33 20 33 20 33 20 33

zxd, [mm] 8x14 8x16 10x16 8x16 10x16 8x16 10x 16 8x14 8x16 10x16 8x18

d [mm)] M14 M16 M16 M14 M16 M18
| [mm] 40 42 50 50

h [mm] 14 16 16 14 16 18
2b [mm] 24 30 28 30

1) Schr./Bolts = X = X — X X X = = = X X X X X X
1) Schrauben gelenkseitig einfiihrbar (— nein) (X ja) ") Bolts insertable from joint side (— no) (X yes)



GEWES

»SAE«-Flansche »SAE« flanges
nach ISO 7647 acc. 1ISO 7647
v
e |
b h
o j 2b
o°
NNy
5 2 i S
Tt \Tg
Verschraubung

SAE

1600 1700 1800 1600 1700 1800 1800 1800 1800 1800 1880
d, [mm] 174,6 203,2 174,6 203,2 203,2 203,2 203,2 244,5
d, [mm] 155,5 184,15 155,5 184,15 184,15 184,15 184,15 209,55
d, [mm] 168,23 196,82 168,23 196,82 196,82 196,82 196,82 177,8
e [mm] 90 95 95 95 100 100

Brnax [°] 35 35 25 33 33

zx d, [mm] 8x10 12x10 8x10 12x11  12x11 12x11  12x10 12x11 8x16

d [mm] M10 M10 M10 M10 M10 M16
| (mm] 35 35 35 35 35 50
h [mm] 10 10 10 10 10 16
2b [mm] 24 22 20 23 23 23 30

»KV«-Flansche
70° kreuzverzahnt ISO 12667/ISO 8667

»XS«-flanges

Bolting

70° X-serrrated ISO 12667/ISO 8667

v

d1

f———

b

d2

e N EI A

d, [mm]

d, [mm]

b [mm]

e [mm]

Brax [°]
zxd, [mm]

152
130
16
95
35
4x13

152

130
16
75 95
20 35
4x13

152

180 180 180 180
150 150 150 150
18 18 18 18
95 87 100 95

35 25 35 30
4x154x154x%x15 4x15

e R EI

M12

d [mm]
| [mm]

h [mm]

2b [mm]

45
12
32

M12

45
12
32

2b

©
R
R

Verschraubung
Bolting

M14 M14 M14 M14

55 55 55 55

14 14 14

14

36 36 36 36

Cardan shafts 8.8 ... 25 kNm

Gelenkwellen 8,8 ... 25 kNm

15



Gelenkwellen 28 ... 55 kNm Cardan shafts 28 ... 55 kNm

-—

dv

3 b
M, [kNm] 28 33 40 55
Mgy [kNm] 11 13 18 23
d, [mm] 180 225 250 285
B d, [mm] 155,5 196,0 218,0 245,0
d, [mm] 110 140 140 175
E zxd, [mm] 10x 16 8x16 8x18 8 x20
3
2 ds [mm] 95 160 120 130
p b [mm] 15 15 18 20
E t, [mm] 3 5 6 7
£ t, [mm] 30 30 45 35
T
E; d, [mm] 204 215 250 265
£
2
9
2 Gelenkwellen mit Langenausgleich Cardan shafts with length compensation
s v
[
2
g e
8

Normalwinkelausfuhrung - KZ 41und 45
Normal angle design - Code No. 41 and 45

DN
Lz

KZ / Code No. 45 45 41 41
Brax [°] 25 24 20 20
e [mm] 110 108 125 135
L, min [Mm] 695 735 860 900
L, [mm] 110 110 110 110
M, [kgl 68,4 84,4 121 147
mg [kg/m] 23,7 23,7 37,0 37,0

d, x s [mm] 144 x 7,0 144 x7,0 162 x 9,85 162 x 9,85
Abkiirzungen siehe S. 5 Abbreviations: please see p. 5
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Kurz-Gelenkwellen mit Langenausgleich

GEWES

Short cardan shafts with length compensation

v

Normalwinkelausfihrung - KZ 43
Normal angle design - Code No.43

[0}

| rlllll’lllll"u,k\

Lz

KZ / Code No.
Brax [°]
e [mm]
Lz min [Mmm]
L min [Mmm]
m,;, [kgl
Lz max [mm]
LA max [mMm]
m,.., [kgl

Gelenkwellen ohne Langenausgleich

25
110
590

60
62,5
690
160
69,8

24
108
560

30
71,2
730
110
82,5

20
125
700

60

104,0
855
110

119,0

20
135
735

60

131,0
895
110

146,0

Cardan shafts without length compensation

\ 4

Normalwinkelausfuhrung - KZ 47
Normal angle design - Code No. 47

il

Ry al)

=)

ds

KZ / Code No.
Brax [°]

e [mm]
Liin [Mmm]
m,, [kgl

m, [kg/m]
d; x's [mm]

25
110
495
47,2
23,7

144 x7,0

24
108
560
65,1
23,7

144x7,0

20
125
610
88,4
37,0

162 x 9,85

20
135
640

115,0
37,0
162 x 9,85

.. 55 kNm

Cardan shafts 28 .

Gelenkwellen 28 ... 55 kNm

17



.. 55 kNm

Cardan shafts 28 .

Gelenkwellen 28 ... 55 kNm

18

»DIN«-Flansche »DIN«-flanges

nach DIN 15451/ 1SO 7646 acc. DIN 14541/1S0O 7646
v
€ |
b h
2b
o
j _‘/i\ -
5 T
% Verschraubung/
Bolting

d, [mm] 180 225 250 225 250 285
d, [mm] 155,5 196 218 196 218 245
d; [mm] 110 140 140 140 175
e [mm] 110 108
Brnax [°] 25 24
zxd,[mm] 8x16 10x16 8x16 8x18 8x16 8x18 8x20
d [mm] M16 M18 M16 M18 M20
| [mm] 50 56 50 56 60
h [mm] 16 18 16 18 20
2b [mm] 30 36 30 36 38
1) Schr./Bolts X — X X X X X

d, [mm] 250 285 285 315
d, [mm] 218 245 245 280
d; [mm] 140 175 175
e [mm] 125 135
Bax [°] 20 20
zxd, [mm] 8x18 8x 20 8 x 20 8x22
d [mm] M18 M20 M20 M22
| [mm] 56 65 65 70
h [mm] 18 20 20 22
2b [mm] 36 40 40 44
1) Schr./Bolts X X X X
) Schrauben gelenkseitig einfiihrbar (— nein) (X ja) 7) Bolts insertable from joint side (— no) (X yes)



»SAE«-Flansche

»SAE« flanges

GEWES

nach ISO 7647 acc. ISO 7647
v
e |
b h
o 2b
: ke
NNy
~ { il
~| T =
T| o
Tt w
Verschraubung
Bolting
SAE 1880 1880 1900GS 1900HS 1900 1880
d, [mm] 244,5 2445 250,0 276,0 244,5
d, [mm] 209,55 209,55 228,57 247,64 251,70 209,55
d; [mm] 177,8 177,8 196,8 222,22 177,8
e [mm] 110 108 100 108 125
Brax [°] 25 24 20
zxd, [mm] 8x16 8x16 12x12 8x16 8x16
d [mm] M16 M16 M12 M16 M16
| [mm] 50 55 50 55 55
h [mm] 16 16 12 16 16
2b [mm] 30 36 36

»KV«-Flansche

70° kreuzverzahnt ISO 12667/ISO 8667

»XS«-flanges
70° X-serrrated 1ISO 12667/I1SO 8667

v
|
b
h
[ ——— ] 2b
I ©
[ 25
- ] =
T ko]
I §§
| D
e Verschraubung

d, [mm] 180
d, [mm] 150
b [mm] 18
e [mm] 100
Brax [°] 22
zxd, [mm] 4x15

200
165
20

108
24

4x15

Bolting

d [mm] M14 M14
| [mm] 55 55
h [mm] 14 14

2b [mm] 36 40

..55 kNm

Cardan shafts 28 .

Gelenkwellen 28 ... 55 kNm
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Gelenkwellen 55 ... 260 kNm Cardan shafts 55 ... 260 kNm

5|z
ol
'U -U
=
©
I T T N T
M, [kNm] 120 175
Mgy [kNm] 23 24 45 58 70 70 100
d, [mm] 250 285 315 350 390 435
d, [mm] 218 245 280 310 345 385
D d; [mm] 140 175 175 220 250 280
zxd, [mm] 8x18 8x 20 8x 22 10 x 22 10 x 24 10 x 27
. d; [mm] 170 170 180 210 280 280
E b [mm] 18 20 22 25 28 32
N t, [mm] 6 6 6 7 7 9
A t, [mm] 34 34 40 44 35 35
s d, [mm] 250 250 285 315 350 370
T
S
£ . o . . .
z Gelenkwellen mit Langenausgleich Cardan shafts with length compensation
g v
2 e
g — ot
3
s
<
s
]

Normalwinkelausfihrung - KZ 41
Normal angle design - Code No. 41

KZ / Code No.

Brax [°] 15 15 15 15 15 15

e [mm] 130 130 150 170 195 195
Lz min [Mmm] 905 905 1.005 1.105 1.285 1.285

L, [mm] 110 110 135 135 170 170

m,,;, [kgl 164 168 265 340 518 542 557
m;, [kg/m] 37,0 47,0 53,7 75,5 74,8 74,8 119
de x's [mm] 162 x 9,85 165x12,5 218x 10,5 219x 15,0 273x 11,6 273x11,6 273 x19

Abkiirzungen siehe S. 5 Abbreviations: please see p. 5
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Kurz-Gelenkwellen mit Langenausgleich

GEWES

Short cardan shafts with length compensation

v

Normalwinkelausfiihrung - KZ 43
Normal angle design - Code No. 43

I T N T T T
43 43 43 43

KZ / Code No. 43

Brax [°] 15 15
e [mm] 130 150
L, i [Mmm] 585 1) 800
La min [Mmm] 30 40
m,.. [kgl 127 238

Ly max [Mm] 900 1.000
La max [Mm] 110 135
m,,.. [kgl 167 268

') Bei L, unter 700 mm ist f3 5°

'max

Gelenkwellen ohne Langenausgleich

15
170
900

40
306

1.100
135
345

) When L,less 700 mm 8 =5°

max

15
195
1.090
100
482
1.280
170
520

15
195
1.090
100
514
1.280
170
553

Cardan shafts without length compensation

v

Normalwinkelausfuhrung - KZ 47
Normal angle design - Code No. 47

47 47 47 47 47

KZ / Code No. 47
B max [°] 15
e [mm] 130
L min [mm] 650
m min [kg] 125
mR [kg/m] 37,0
d6 x s [mm] 162 x 9,85

15
130
650
130
47,0
165x 12,5

218x10,5

15
150
720
202
53,7

15
170
800
263
75,5
219x15,0

15
195
925
408
74,8

273x 11,6

15
195
925
440 443
74,8 119
273x11,6 273x19

..260 kNm

Gelenkwellen 55 ... 260 kNm  Cardan shafts 55 .

21



»DIN«-Flansche
nach DIN 15451/ 1SO 7646

»DIN«-flanges
acc. DIN 14541/ 1SO 7646

v

Verschraubung/
Bolting
| saenessze | s | s |
d, [mm] 250 285 315 285 315 285 315 350
d, [mm] 218 245 280 245 280 245 280 310
d; [mm] 140 175 175 175 220
e [mm] 130 130 130 150
c B, [°] 15 15 15
E zxd,[mm] 8x18 8 x 20 8x22 8 x 20 8x22 8 x 20 8x22 10x 22
&
ﬁ d [mm] M18 M20 M22 M20 M22 M20 M22
;f | [mm] 56 65 70 65 70 65 70 75
-§ h [mm] 18 20 22 20 22 20 22
S 2b [mm] 36 40 44 40 44 40 44 50
£ 1) Schr./Bolts X X X X X — X X
S
&
2
5
o
g
L I N T R
©
© d, [mm] 315 350 390 350 390 435 350 390 435
d, [mm] 280 310 345 310 345 385 310 345 385
d; [mm] 175 220 250 220 250 280 220 250 280
e [mm] 170 225 195 225 195
Bax [°] 15 15 15
zxd, [mm] 8x22 10 x 22 10 x 24 10 x 22 10 x 24 10 x 27 10 x 22 10 x 24 10 x 27
d [mm] M22 M24 M22 M24 M27 M22 M24 M27
| [mm] 70 75 85 75 85 95 75 85 95
h [mm] 22 24 22 24 27 22 24 27
2b [mm] 44 50 56 50 56 64 50 56 64
1) Schr./Bolts — X X — X X — X X

1) Schrauben gelenkseitig einfiihrbar (— nein) (X ja)

22

7) Bolts insertable from joint side (— no) (X yes)



»DIN«-Flansche mit »Spannhilse«
nach DIN 15451/ 1SO 7646

GEWES

»DIN«-Flanges with »Dowel Pin«
acc. DIN 14541/ 1SO 7646

v

Verschraubung
Bolting

I T T R N
390 390

d, [mm] 285 315 350
d, [mm] 245 280 310 345 345
d,. [mm] 240 270 300 340 340
d; [mm] 175 175 220 250 250
e [mm] 130 150 170 195 195
1/1* [mm] 65/75 70/75 75790 85/95 85/95
d/d* [mm] M20/M16 M22 / M16 M22/M18 M24 / M18 M24 / M18
zxd, [mm] 8x20 8x22 10x 22 10x 24 10x 24
zx d,. [mm] 4 x28 4 x30 4x32 4x32 4x32
1) Schr./Bolts X X X X X

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage
Querkeil

Hirthverzahnung

Klauenverzahnung

Klingelnbergverzahnung

Other flange connections on request
Face key

Hirth-serrated

Claw-serrated

Klingelnberg toothing

.. 260 kNm

Cardan shafts 55 ..

Gelenkwellen 55 ... 260 kNm
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Gelenkwellen 55 ... 600 kNm
>>Hochleistungsgelenkwellen<<

Cardan shafts 55 ... 600 kNm
>>Heavy duty cardan shafts<<

..600 kNm

Cardan shafts 55.

Gelenkwellen 55 ... 600 kNm

24

d1

d2
daH7

X

da

260 260 370 600

My [KNm] 55 105 150 215

Mgy [KNm] 23 36 53 75 100 100 140 225
d, [mm] 225 250 285 315 350 390 390 435
d, [mm] 196 218 245 280 310 345 345 385
d; [mm] 105 105 125 130 155 170 170 190

zxd, [mm] 8x17 8x19 8 x 21 10 x 23 10 x 23 10 x 25 10 x 25 16 x 28
d, [mm] 225 250 285 315 350 370 390 435
b [mm] 20 25 27 32 35 35 40 42
t, [mm] 5 6 6 6 7 8 8 10
X [mm] 32 40 40 40 50 70 70 80
Y [mm] 9,0 12,5 15,0 15,0 16,0 18,0 18,0 20,0

Gelenkwellen mit Langenausgleich

Cardan shafts with length compensation

v

Normalwinkelausfuhrung - KZ 51 und 55
Normal angle design - Code No. 51 and 55

51 51 51 51 51 55 55

KZ / Code No. 51
Boax [°] 20 15
e [mm] 125 165
LZ,;, [mm] 865 1.015
LA [mm] 110 135
My, [kgl 128 206
m, [kg/m] 37,0 63,8
d; x s [mm] 162 x 9,85 178 x 16,0

1) Bildliche Darstellung der Bauform siehe Seite 16
Abkiirzungen siehe S. 5

15
180
1.085
135
304
75,5
219x15,0

15 15 15 10 10
205 225 195 205 235
1.200 1.345 1.285 1.495 1.680
170 170 170 170 170
415 553 556 761 1.130
74,8 119,0 119,0 2104 255,7

273x11,6 273x19,0 273x19,0 273x36,0 323,9x36,0

1) Sketch of this Code no. see page 16
Abbreviations: please see p. 5



Kurz-Gelenkwellen mit Langenausgleich

GEWES

Short cardan shafts with length compensation

v

Normalwinkelausfihrung - KZ 53
Normal angle design - Code No.53

KZ / Code No.

Brax [°] 20

e [mm] 125

L, i [IMmm] 650
Lo min [mm] 50
m,.., [kgl 108

Ly max [Mm] 860
L max [mm] 110
m ... [kgl 130

Gelenkwellen ohne Langenausgleich

15
165
775
30
169
1.010
135
206

15
180
965
105
285

1.080
135
303

15
205
1.060
85
410
1.190
170
420

15
225
1.150
100
505
1.340
170
549

15
195
1.090
100
509
1.280
170
552

10
205
1.300
115
718
1.490
170
740

10
235
1.400
90
1.023
1.670
170
1.109

Cardan shafts without length compensation

v

Normalwinkelausfihrung - KZ 57
Normal angle design - Code No. 57

KZ / Code No.
Brrax [°] 20
e [mm] 125
Lin [mm] 610
m,, [kgl 97
m, [kg/m] 37,0
d, x s [mm] 162 x 9,85

15
165
720
149
63,8

178 x 16,0

2) Bildliche Darstellung der Bauform siehe Seite 17

15
180
780
227
75,5

219x15,0

15
205
860
315
74,8

273x11,6

15
225
985
436

119,0

273x19,0

15
195
925
439

119,0
273x19,0

2) Sketch of this Code no. see page 17

10
205
1.050
590
2104
273x36,0

10
235
1.210
873
255,7
323,9x 36,0

.. 600 kKNm

Cardan shafts 55.

Gelenkwellen 55 ... 600 kNm
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.. 600 KNm

Cardan shafts 55.

Gelenkwellen 55 ... 600 kNm

26

»DIN«-Flansche mit »Querkeil«
nach DIN 15451/ ISO 7646

»DIN«-Flanges with »Face Key«

acc. DIN 14541/ 1SO 7646

v

dz H7

d, [mm]

d, [mm]

d; [mm]

e [mm]

b [mm]

X [mm]

Y [mm]

I [mm]

d [mm]

zxd,[mm]

1) Schr./Bolts

225

196

105

125

20

32

9,0

60

M 16

8x17

250

218

105

125

25

40

12,5

70

1) Schrauben gelenkseitig einfiihrbar (— nein) (X ja)

218

105

165

25

12,5

70

40

245

125

135

27

15,0

80

M 20

8 x 21

7) Bolts insertable from joint side (— no) (X yes)

245

125

180

27

40

80

M 20

8 x 21

15,0

280

130

150

32

50

90

M 22

10x 23

Verschraubung
Bolting

250 285 285 315 315 350

280

130

205

32

15,0

90

310

155

170

35

50

16,0

95

M 22

10x 23



»DIN«-Flansche mit »Querkeil«
nach DIN 15451/ 1SO 7646

GEWES

»DIN«-Flanges with »Face Key«
acc. DIN 14541/ 1SO 7646

v

350 390 390 435 435 480

d, [mm]
d, [ mm] 310 345
d; [mm] 155 170
e [mm] 225 195
b [mm] 35 35
X [mm] 50 70
Y [mm] 16,0 18,0
| [mm] 95 110
d [mm] M 22 M 24
zxd,[mm] 10x 23 10x 25
1) Schr./Bolts — X

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage
Hirthverzahnung

Klauenverzahnung

Klingelnbergverzahnung

Verschraubung
Bolting

345 385 385 425
170 190 190 205
205 205 235 235
40 42 42 47
70 80 80 90
18,0 20,0 20,0 22,5
110 120 120 130

M 24 M 27 M 27 M 30

10x 25 16 x 28 16 x 28 16 x 31

— X — X

Other flange connections on request
Hirth-serrated

Claw-serrated

Klingelnberg toothing

.. 600 kKNm

Cardan shafts 55.

Gelenkwellen 55 ... 600 kNm
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Super-Kurz-Gelenkwellen bis 200 kNm Super short cardan shafts up to 200 kNm

d1

dz +0,1
d3 H7

I N N T T S T N B
25 25 33 58 80 200 200

M, [KNm] 6,2 175
My, [kNm] 1,7 6,5 6,5 13 24 40 58 75 75
d, [mm] 150 180 180 225 348 360 350 390 435
d, [mm] 130 155,5 150 196 314 328 310 345 385
d; [mm] 90 110 - 140 175 175 220 250 280
zxd, [mm] 8x12 10x 16 4x14 8x16 10x18 10x 18 10 x 22 10 x 24 10 x 27
d; [mm] 95 95 = 160 = = 105 280 280
b [mm] 10 14 18 15 18 18 25 28 32
D t, [mm] 3 3 - 5 7 7 7 7 9
t, [mm] 24 26 - 30 - - 44 35 35
d, [mm] 125 178 178 215 285 315 335 350 370
s
o
S Super-Kurz-Gelenkwellen Super short cardan shafts
5 mit Langenausgleich with length compensation
&
@
g e
5 t2 |
g . . o= E -
a Verringerter Beugungswinkel - KZ 4496 sl ® Z t 4 @5
o . i
£ Reduced deflection angle design - Code No. 4496 o] B — [
g 1 — )
3l Lo
= Lz
3
<
s
[T}
3
: KZ / Code No. 4496
o
a B,..[°] 20 10 5 5 5 5 5 15 15
e [mm] 62 85 56 108 110 105 150 195 195
L min [Mm] 340 365 2907) 450 545 600 800 1.025 1.025
L0 [mm] 30 15 15 15 30 40 40 50 50
m,, [kgl 12,8 33,6 30,8 61,1 124 190 298 437 469
L; max [Mmm] 365 475 420 585 595 700 890 1.085 1.085
L o [Mm] 50 70 70 85 80 110 130 100 100
m,., [kgl 13,5 41,9 40,3 72,2 129 210 328 451 483
) Nur mit KV-Anschluss 7) Only XS flange connections
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GEWES

Flanschgelenke / Doppelgelenke Flange joints / Double joints

Baureihe 15 - 84 Size 15 - 84
A 4
KZ / Code No. 31 KZ / Code No. 76

Baureihe 85 - S2 Size 85 -S2
v w
KZ / Code No. 31 KZ / Code No. 76 g
8
e} e g

Flanschgelenke / Doppelgelenke

Verfugbare Flanschanschlisse, Beugungswinkel und Available flange connections, deflection angles and
,e-MalRe” entnehmen Sie den Tabellen der Baureihen ,e-dimensions” see the tables to the cardan sizes

29



,

Journal cross assemblies

Zapfenkreuzgarnituren, komplett

30

Zapfenkreuzgarnituren, komplett Journal cross assemblies

Zentralschmierung AuBenschmierung AuBenschmierung/

Central lubrication Bush lubrication Flachschmiernippel
Bush lubrication/
flat grease nipple

26 30 35 42 48 52 53

d [mm] 20
| [mm] 44,6 72,10 82,40 96,85 104,5 132,2 133,1 135,05
m [kg] 0,14 0,39 0,64 0,98 1,45 2,38 2,93 3,11

57 57 65 72 74 74 83

d [mm] 52

I [(mm] 147,2 144,0 152,0 172,0 185,0 1953 217,0 231,4

m [kg] 335 3,94 417 6,27 8,30 9,20 10,30 15,0
Bezeichnungsbeispiel Designation sample

Zapfenkreuzgarnitur, Baureihe 63, Lange 104,5 mm Journal cross assembly, size 63, length 104,5 mm

) Ersatzteil ') Spare equipment



GEWES

Zapfenkreuzgarnituren, komplett Journal cross assemblies

- A =
[ [
[ [
|_f_| S—— I —
| |
o - ——@—————l ol dt--HHt-® [} - Ik ge] --HHt - ® -t - -
| |
| |
[ [
Zentralschmierung AuBenschmierung AuBenschmierung/Flachschmiernippel
Central lubrication Bush lubrication Bush lubrication/flat grease nipple

IIHHHIHHHHHHHIIIIIII=|IIIIIIIIHHIIIIIIIIII=IIIIIIIIIIIEIIIIIIIIIlIIIIIIIIIIHlIIIIIIIIIHHHIIIII
83 83 83 95 95 95

d [mm] 83
| [mm] 139 129 175 139 160 139 190
m [kg] 15,0 14,7 19,4 15,0 23,3 22,3 26,8

ﬂ

110 110 120 120 130 130 154

d [mm] 110

Journal cross assemblies

I (mm] 176 160 210 196 176 196 216 250 §
£
o
m [kg] 338 328 39,1 46,6 43,7 553 58 105 p
[
2
£
B
H
k>
5
H
g
Hinweis fiir Bestellungen: Note for orders:
Ab der BR 85 ist die Lange | mit anzugeben From size 85 on, the length | must also be specified
2) Fiir KZ 4496 2) for Code No. 4496

31



»DIN«-Nabenflansche

»DIN«-Companion flanges

Die Tabelle auf der folgenden Seite zeigt Standard Aus-
fihrungen fur Nabenflansche. Bei Ihrer Anfrage geben
Sie uns bitte die gewunschten technischen Daten der
Tabelle bekannt.

b1
(=]
ta-0,2 o]
.
I~
I = O :
Ly} / ©
] lo——F o)
N d11
b2
=7 I

s

3

§ Standard-Anschlussflansche mit zylindrischer
é Bohrung und Passfedernut nach DIN 6885

2 Vom Standard abweichende Ausfuihrungen auf
e Anfrage moglich

g

3

2

z

2

32

The table on the following page lists basic designs avai-
lable companion flanges. in your request, please inform
us about the required design as shown in the list and
the technical data.

ta-02 b —1k
I~ I~
= N I
. O

Standard connection flanges with cylindrical
bore and keyway according to DIN 6885
Designs deviating from the standard are
possible on request



GEWES’

»DIN«-Nabenflansche »DIN«-Companion flanges

Flanschdurchmesser/flange diameter

d1 [mm] 65 90 100 120 150 180 225 250 285 315 350 390 435
d2 [mm] 52,0 74,5 84,0 101,5 130 155,5 196 218 245 280 310 345 385
d3 [mm] 35 47 57 75 90 110 140 140 175 175 220 250 280
d8 [mm] 28 35 38 45 60 75 90 100 110 120 130 150 180
d9 [mm] 41 52 60 80 100 120 155 170 190 210 220 250 300
d10 [mm] 41 57 70 84 111 131 168 190 214 247 277 308 342
d11 [mm] M6 M6 M6 M8 M12 M16 M18 M18 M20 M20 M22 M24 M24
z x d4 [mm] 4x6 4x8 6x8 8x10 8x12 8x14 8x16 8x18 8x20 8x22 10x22 10x24 10x27
b1 [mm] 5 8 8 8 12 12 15 18 20 22 25 28 32
b2 [mm] -- 11 11 11 15 16 20 22 25 28 30 32 38
b3 [mm] 8 10 10 14 18 20 25 28 28 32 32 36 45
t4 [mm] 31,3 38,3 41,3 48,8 64,4 79,9 95,4 106,4 116,4 127,4 137,4 158,4 190,4
t3 [mm] 1,6 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 4,5 5,0 6,0 6,0 7,0 7,0 9,0 a
11 [mm] 40 55 62 70 100 120 150 160 180 180 200 220 260 "
%
m
12 [mm] 20 27 31 35 50 60 75 80 90 90 100 110 130 E
Fir Passfeder nach DIN 6885 §
a
2
Andere Ausfiuhrungen auf Anfrage Other designs, available on request g
Querkeil E
Spannhdilse 2
SAE Flansche z
KV Flansche ?

Klauenverzahnung
Hirthverzahnung
Klingelnbergverzahnung
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Baureiheniibersicht

Model range cardan shafts

Standardgelenkwellen

Gelenkwellen fur lebensdauerorientierte Anwendungen in
Nutzfahrzeugen, Traktoren, Schienenfahrzeugen, Papier-
maschinen, Schiffen, Pumpen und Industrieanlagen.

Standard Cardan Shafts

Cardan shafts for lifetime- based applications in
commercial vehicles, tractors, railway applications,
paper machines, ships, pumps and industrial plants.

Rotations-
durchmes-
ser/
Swing
diameter

Flanschanschluss/
Flange
connectio
KV / XS*58

Flanschanschluss/ |Flanschanschluss/
Flange Flange
connection connection
DIN* SAE*

Dauerwech-

selmoment /

Alternating
torque

Grenz-
Baureihe / moment /
size Limiting

torque

KZ / code no.

AXXX - [mm]
15 0,35 0,10 60 58/65 - ;
30 11 0,32 9 75/90/100 1120/1300 -
43 2,4 1,0 98 90/100/120 1120/1300/1400 100
53 42 13 115 100/120/150 1400/1500 120
63 6,2 17 125 120/150/165/180 1500/1600 120
§ 58 8,8 2,5 155 150/165/180 1600/1700/1800 152
5 68 11,5 40 160 150/165/180 1600/1700/1800 152/180
g 70 17 5,1 174 180/225 1800 -
g 72 21 5,1 170 180/225 1800 180
;3 73 25 7,3 178 180/220/225/250 1800/1880 180
; 77 28 11 204 180/225/250 1880 180
: 80 33 13 215 225/250/285 1880/1900 -
3
2 83 40 18 250 250/285 1880 -
§ 84 55 23 265 285 - -
a 85 B 23 250 250/285/315 . -
86 58 24 250 285/315 - ;
n 90 120 45 285 285/315/350 - -
95 175 58 315 315/350/390 - ;
97 200 70 350 350/390/435 - -
98 200 70 370 350/390/435 - ;

Hochleistungsgelewenkellen

Gelenkwellen fir drehmomentorientierte Anwendungen in
der Stahlproduktion und Industrieanlagen.

Heavy Duty Cardan Shafts

Cardan shafts for torque- based applications in steel
production and industrial plants.

Rotations-
durchmes-
=174

Flanschanschluss/
Flange
connection

Dauerwech-
selmoment /
Alternating

Grenz-
Baureihe / moment /
Size Limiting

Flanschanschluss Querkeil/

Flange
connection Face key*

torque torque disavr\:::tger DIN
82 55 23 225 225/250 225/250
86 105 36 250 250/285 285/315
20 150 53 285 285/315 315/350
95 215 75 315 315/350 350/390
97 260 100 350 350/390 390/435
98 260 100 370 350/390/435 390/435
S1 370 140 390 390/435 435
S2 600 225 435 435/480 480
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1. Aligemeines

Gelenkwellen Ubertragen Drehmomente zwischen raumlich
versetzten An - und Abtrieben. Die Hauptelemente sind gemaf}
dem kardanischen Prinzip aufgebaut. Falls notwendig kann im
Betrieb sowohl der Abstand der An- und Abtriebe verandert
werden als auch die Position zueinander. Dabei sind die all-
gemeingultigen technischen Regeln fur Gelenkwellen zu be-
achten. Unsere Gelenkwellen kénnen durch eine Vielzahl von
Optionen perfekt auf ihren Anwendungsfall angepasst werden.

Fur eine optimale Auswahl der Gelenkwellen bieten wir lhnen
deshalb ausdrticklich an, sich von uns beraten zu lassen.

1.1 Kinematik

Das Kreuzgelenk arbeitet nach kinematischen Gesetzen. Da-
her mUssen Besonderheiten wie z.B. Ungleichférmigkeiten
der Drehbewegung beachtet werden. Weitere Hinweise er-
halten sie von unserer technischen Abteilung

1.2 Haftungsausschluss

Bei Auswahl der Gelenkwellen ausschlieBlich nach Katalog-
daten, ohne Konsultation unserer Experten, liegt die Ver-
antwortlichkeit der richtigen Auslegung allein beim Kunden.
In diesem Fall haftet die Gelenkwellenwerk Stadtilm GmbH
nicht fir Schaden aufgrund einer fehlerhaften Auswahl.

Da Sie als Kunde die Kenntnis der spezifischen Anforderungs-
profile an unser Produkt fur Ihren Anwendungsfall besitzen,
obliegt es Ihnen, unsere nach Ihren Angaben gefertigten
Zeichnungen und Unterlagen auf Richtigkeit und Eignung
far den vorgesehenen Einsatzzweck zu prufen. Ebenso wei-
sen wir auf spezifisch geltende Normen und Regelwerke (z.B.
Schiffbau; Schienenfahrzeugbau; Maschinenrichtlinie oder
VDI 2230) hin, far deren Einhaltung Sie, als Projektverant-
wortlicher, verantwortlich sind.

1.3 Sicherheitsempfehlungen

Rotierende Gelenkwellen kénnen eine Gefahr darstellen!
Vom Anwender oder Betreiber sind die gesetzlichen Sicher-
heitsvorschriften zu beachten und geeignete Sicherheits-
vorkehrungen zu treffen. Wenn notwendig sind geeignete
Fangbugel und Abdeckungen zu installieren.

Die Maschinenrichtlinie oder ATEX sind zu beachten!

Bei Arbeiten an Gelenkwellen muss der Antrieb lastfrei sein und
sich in Ruhestellung befinden. Einbau, Ausbau, Reparatur und
Wartung dirfen nur von entsprechend geschultem Personal
ausgefluhrt werden. Beim Ein- und Ausbau sowie Transport von
Gelenkwellen ist auf das Abkippen oder Auseinandergleiten der
beweglichen Teile zu achten. Es besteht Verletzungsgefahr!

In Gelenkwellenantrieben durfen nur fehlerfreie und flr den
spezifischen Einsatz zugelassene Komponenten zum Einsatz

kommen.

Bitte beachten Sie unsere Einbau- und Wartungshinweise.

1. General Information

1.1 Kinematics

1.2 Liability Disclaimer

1.3 Safety Recommendations



2. Anordnung von Gelenkwellen

Die Anordnung von Gelenkwellen hat so zu erfolgen, dass
gleiche Beugungswinkel der beiden Gelenke erreicht werden.
Zusatzlich missen sowohl die inneren Zapfenachsen als auch
die Wellen 1, 2 und 3 in einer Ebene liegen. (siehe Abbildung 1)

Die M- und Z- Anordnung sind kinematisch gleichwertig.

O o

B,=0, 4 L

M Y3

GEWES

2. Cardan Shaft Configuration

Cardan shafts must be configured in such a manner that
both joints reach the same deflection angle. In addition, both
the interior journal axis and shafts 1, 2 and 3 must be on the
same plane. (see figure 1)

The M and Z configurations are kinematically equivalent.

Abbildung 1: M- & Z-Anordnung | Figure 1: M- & Z-configuration

Wird ein Kreuzgelenk gleichzeitig in der Horizontalebene und
in der Vertikalebene gebeugt, lasst sich der resultierende,
raumliche Beugungswinkel aus den Komponenten [3, und
R, berechnen.

Grundsatzlich sind gleiche Beugungswinkel innerhalb einer
Gelenkwelle anzustreben. Ist diese Forderung nicht zu er-
fallen, so muss getrennt untersucht werden, ob die verblei-
bende Ungleichférmigkeit in Bezug auf die Anwendung in
Kauf genommen werden kann.

If a universal joint is simultaneously deflected on the ho-
rizontal plane and the vertical plane, the resulting spatial
deflection angle can be calculated based on the components
B, and B,

In principle, the objective is to achieve the same deflection
angle within a cardan shaft. If this requirement cannot be
met, a separate examination must be performed to determi-
ne whether the remaining non-uniformity can be accepted
with respect to the application.

3. Auswahl von Gelenkwellen

Die unterschiedlichen Einsatzméglichkeiten von Gelenkwel-
len gestatten keine allgemein glltigen Festlegungen fur die
Auswahl der Gelenkwellenbaureihe und fur eine 100-pro-
zentige Bestimmung der Lebensdauer.

Grundsatzlich ist bei der Auswahl der Gelenkwellenbaureihe
auf ausreichende Sicherheiten zwischen den Betriebspara-
metern und den Kennwerten der entsprechenden Gelenk-
wellenbaureihe zu achten. Aber auch die Parameter wie
Beugungswinkel, Drehzahl, Einbauldnge, sowie die Betriebs-
bedingungen (Antriebsart, Schmutzeinwirkung, Temperatur
etc.) mussen bei der Auswahl berucksichtigt werden.

Bedienen Sie sich deshalb unseres technischen Fragebogens.
Dieser steht zum Download auf www.gewes.de zur Verfugung.

Durch unsere Produktspezialisten kann nach Analyse der
Ubergebenen Daten eine optimale Auswahl getroffen wer-
den. Sind weitergehende Berechnungen und Ermittlungen
zur Festigkeit, Lebensdauer o.a. erforderlich, wenden Sie sich
bitte an Ihren Ansprechpartner bei GEWES.

3. Selecting Cardan Shafts

The various options for use of cardan shafts do not allow for
generally applicable specifications regarding the selection of
the cardan shaft size or a fully accurate specification of the
service life.

In principle, when selecting the cardan shaft size, ensure the-
re are adequate safety allowances between the operating pa-
rameters and the characteristic values of the corresponding
cardan shaft size. Parameters like the deflection angle, speed,
installation position and the operating conditions (operating
mode, impact of contamination, temperature, etc.) must also
be considered when making selections.

Please feel free to use our technical questionnaire for this
purpose. It can be downloaded at www.gewes.de .

Our product specialists make the ideal selection after
analysing the provided data. If further calculations and
determinations regarding durability, service life, etc. are
required, please contact your dedicated contact person
at GEWES.

Technischer Anhang Technical appendix
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3.1 Aligemeine Hinweise

Alle angegebenen und berechenbaren, technischen Para-
meter gelten nur fur die Gelenkwelle als eigenstandiges
System. Einflusse durch das Gesamtsystem werden nicht
berucksichtigt!

Die auf den MaRRblattern angegebenen Beugungswinkel sind
mit Sicherheit erreichbar, wenn Sonderfélle zu ihrer Anwen-
dung zwingen. FUr die meisten technischen Anwendungen
ist jedoch ein deutlich kleinerer Beugungswinkel sinnvoll
bzw. erforderlich. Ein Beugungswinkel kleiner 1° ist jedoch
zu vermeiden.

Ebenso stellt der Katalog einen Uberblick Gber das Stan-
dardsortiment dar. In Abstimmung mit dem Kunden kann
eine Anpassung der Produktkonfiguration (Langenausgleich;
Rohr-@; Flanschanschlisse; Sonderflansche; etc.) erfolgen.

Ist das der Fall, dann wenden Sie sich an Ihren Ansprech-
partner bei GEWES.

3.2 Ldangenabmessungen

Die Lange einer Gelenkwelle ist durch den Abstand der zu
verbindenden Aggregate vorgegeben. Zusatzlich kann eine
Veranderung dieser Lange im Betrieb oder zu Montagezwe-
cken notwendig sein.

Es sind folgende Angaben erforderlich/lblich:

Betriebslange - tatsachliche, fur den Betrieb der
Gelenkwelle vorgesehene Lange

maximale Lange im Betrieb

Bmax

kirzeste Lange im Betrieb

Bmin

Langenausgleich ist der Betrag, um den die
Gelenkwelle im Betrieb ausgezogen wird

zusammengeschobene Lange der Gelenkwelle;
eine weitere Verklrzung ist nicht maglich
Der Betrieb in diesem Zustand ist nicht zulassig!

L ist der Betrag, um den die Gelenkwelle maximal
ausgezogen werden darf.

L maximale Einbaulange der Gelenkwelle
weiter darf die Gelenkwelle nicht ausgezogen
werdenl =L +L

Amax

L Kirzeste Einbaulange der Gelenkwelle
ist die um einen Mindestbetrag ausgezogene
Langel . =L, +10mm

Bildliche Darstellung siehe Abbildung 2

3.1 General Instructions

3.2 Length Dimensions

Bmax

Bmin

Amax

N > w



+ Die Lange der Gelenkwelle im Betrieb darfL__ nicht Gber-
schreiten; L <L

Bmax max”

+ Jede Gelenkwelle muss mindestens 10 mm ausgezogen
werden; L, . >L

+ Im Hinblick auf Montage und bestmdgliche Uberdeckung
der Profilpaarung lasst sich L, wie folgt bestimmen:

Baureihe 15 L, =L, -10mm
Baureihe 30 L, = Lgin - 20 mm
Baureihen 43 bis 70 L =L, -45mm
Baureihen 72 bis S2 L, =L, -50mm

Diese Angaben sind Richtwerte und mussen auf Anwend-
barkeit gepriuft werden. Bei Fragen wenden Sie sich an lhren
Ansprechpartner bei GEWES.
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Abbildung 2 |

3.3 Auswuchten

Gelenkwellen werden dynamisch ausgewuchtet. Lediglich
bei niedrigen Anwendungsdrehzahlen kann darauf verzich-
tet werden. Durch die dynamische Auswuchtung wird ein
ruhiger Lauf der Gelenkwelle erreicht und die Belastung der
Lagerstellen durch Fliehkrafte auf ein Minimum reduziert.

Die Auswuchtung erfolgt je nach Erfordernis in verschiede-
nen Gutestufen entsprechend DIN ISO 21940. Tabelle 1 zeigt
dazu einen Uberblick.

GEWES’

3.3 Balancing

Technischer Anhang Technical appendix

Auswu.chtguteftufe/ Einsatzbedingungen Service conditions
Balancing quality

G 16 Gelenkwelle mit besonderen Cardan shafts with
Anforderungen special requirements
G 40 Gelenkwellen fur allgemeinen Cardan shafts
Verwendungszweck for general use
Tabelle 1/

Unter besonderen Bedingungen kann eine Auswuchtung
fur G 6,3 erfolgen. Bei Fragen wenden Sie sich an Ihren An-
sprechpartner bei GEWES.
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3.4 Lagerlebensdauer

Die Lebensdauer der Walzlager einer Gelenkwelle folgt den
GesetzmalRigkeiten der Walzlagertheorie und ist im Wesent-
lichen von Last und Drehzahl abhangig. Zudem ist ein ausrei-
chender Schmierzustand der Lagerstellen notwendig, weshalb
entsprechende Wartungsintervalle unbedingt einzuhalten sind.

Grundsatzlich verringert sich die Nutzungsdauer der Gelenk-
lager bei einer VergroBerung des Beugungswinkels. Anderer-
seits sollte der Beugungswinkel aber auch nicht weniger als
1° sein, damit ein ausreichender Schmierfilm in den Lagern
gewahrleistet wird.

3.5 Drehmoment / Festigkeit

Katalogdrehmomente

Grenzdrehmoment

Drehmoment, das in begrenzter Haufigkeit
ohne Schadigung der Betriebsfunktion von
der Gelenkwelle ertragen werden kann.

Dauerwechselmoment
Bei diesem Drehmoment ist die Gelenkwel-
le bei wechselnder Belastung dauerfest.

Dauerschwellmoment

Bei diesem Drehmoment ist die Gelenkwel-
le bei schwellender Belastung dauerfest.
Das Dauerschwellmoment kann aus

dem Dauerwechselmoment berechnet
werden.

M

M,, 145

dschw ~ Vidw

Bei der Auswahl einer Gelenkwellenbaureihe ist auf ausrei-
chend hohe Sicherheiten zu achten. Es darf kein Betriebs-
zustand zu einer statischen oder dynamischen Uberlastung
der Komponenten fuhren.

Es ist ebenso zu beachten, dass nicht jede Flanschabmessung
das angegebene Katalogmoment per Reibschluss Ubertragen
kann.

Sofern ein Lastkollektiv vorhanden ist, kann eine Auslegung
auf Betriebsfestigkeit erfolgen. Bitte wenden Sie sich dazu
an lhren Ansprechpartner bei GEWES

3.4 Bearing Service Life

3.5 Torque/Strength



3.6 Kritische Drehzahl,
ruhiger Lauf und Schwingungen

Biegekritische Drehzahl

Jede Gelenkwelle hat eine biegekritische Drehzahl, die im
Betrieb nicht erreicht werden darf. Ein Betrieb im Bereich
dieser biegekritischen Drehzahl fuhrt zu Schwingungen und
infolgedessen zum vorzeitigen Ausfall der Gelenkwelle und
der sich anschlielenden Aggregate. Sie ist hauptsachlich vom
Abstand der beiden Gelenke sowie von der Biegesteifigkeit
des verwendeten Rohres abhangig. Praktisch wird sie noch
vom VerschleiBzustand der Gelenkwelle, insbesondere der
Profilverbindung des Langenausgleichs beeinflusst.

Fur Gelenkwellen, unter Annahme einer entsprechend hohen
Steifigkeit der Anschlussbauteile, 13sst sich die biegekritische
Drehzahl mit nachfolgender Formel berechnen:

n, =0,9- 108 -

D = AuRendurchmesser des Rohres [mm]

d = Innendurchmesser des Rohres [mm]

| = Gelenkabstand oder Abstand vom Gelenk
bis zum Zwischenlager [mm]

GEWES

3.6 Critical Speed, Smooth Operation
and Vibrations

JD? + d?

IE

D = outer diameter of tube [mm]

d = inner diameter of tube [mm]

| = distance between joint centers or from joint
to support bearing [mm]

Mmax = 0,8 - My

Die Betriebsdrehzahl der Gelenkwelle soll 80 % der berech-
neten biegekritischen Drehzahl nicht Gberschreiten.Durch
den Einsatz von Rohren mit groBerem AuBendurchmesser
kann die biegekritische Drehzahl der Gelenkwelle in gewissen
Grenzen erhéht werden. In diesen Fallen halten Sie unbe-
dingt Rucksprache mit lhrem Ansprechpartner bei GEWES.

Ruhiger Lauf

Far den ruhigen Lauf einer Gelenkwelle ist es erforderlich,
dass das Produkt n x 3 unterhalb empirisch belegter Grenzen
bleibt. Bei entsprechend hohen Drehzahlen werden glnstige
Werte durch maoglichst kleine Beugewinkel erreicht. So ver-
hindern Sie mogliche Schwingungen im Antriebssystem.

36000
mn- T ————

[

Schwingungen

Aufgrund der kinematischen Besonderheiten des Kreuzge-
lenkes sind beim Betrieb von Gelenkwellen Schwingungs-
anregungen in 1. und 2. Ordnung zu erwarten. Deren Ein-
fluss muss bei der Auslegung des Gesamtsystems bzw. der
Maschine Uberprift und berticksichtigt werden.

oder [ or

n-p-ym < 36000

Technischer Anhang Technical appendix
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3.7 Anschlusslagerkrafte

Aufgrund der konstruktiven und kinematischen Besonder-
heiten einer Gelenkwelle kénnen im Betrieb Krafte auf die
angeschlossenen Aggregate wirken. Diese Krafte sind von der
Geometrie, dem Beugungswinkel und der Last abhangig. Sie
treten zweimal pro Umdrehung auf und kdnnen in gewissen
Grenzen minimiert werden. Diese Krafte sind bei der Aus-
legung des Antriebes zu berucksichtigen.

Bei Fragen zu diesem Thema wenden Sie sich bitte an lhren
Ansprechpartner bei GEWES.

3.8 Beispiel fur Auswahl
einer Gelenkwelle

Kundenanforderung:

Baureihe 63; Gelenkwelle mit Langenausgleich;
Weitwinkelausfihrung > KZ 46- BR 63
>L,=565mm L,=110mm

beidseitig Flansch DIN150 8 x @12mm;

max. Betriebsdrehzahl n=1500 U/min

Zeichnungsnummer:
46XX-63-XX/XX x 0565-1,5 DIN150 8 x @12

3.7 Connection Bearing Forces

Due to the design-related and kinematic particularities of a
cardan shaft, forces can impact the connected assemblies
during operation. These forces depend on the geometry, de-
flection angle and load. They occur twice per rotation and
can be minimised to a certain extent. These forces must be
considered when designing the drive.

If you have any questions, please contact your dedicated
point of contact at GEWES.

3.8 Sample selection of a
cardan shaft

Customer request:

Size 63; cardan shaft with length compensation;
wide-angle design > KZ 46- BR 63
>L,=565mmL,=110 mm

DIN150 8 x @12 mm flange on both sides;

max. operating speed n=1500 rpm

Drawing number:
46XX-63-XX/XX x 0565-1,5 DIN150 8 x @12

4. Betrieb von Gelenkwellen

4.1 Auswuchten

Gelenkwellen werden bei Bedarf fur lhren Einsatzfall aus-
reichend genau (dynamisch) ausgewuchtet.

4.2 Einbau und Montage

Lagerung vor dem Einbau
Die Lagerung von Gelenkwellen muss in trockenen, geschlos-
senen Raumen in geeigneten Gestellen nebeneinander (nicht
Ubereinander) liegend oder stehend erfolgen. Es mussen
entsprechende Sicherungen gegen Umstirzen und gegen
Wegrollen vorhanden sein.

Lauf Anschlussflansche

Anschlussflansche fir Gelenkwellen mussen spielfrei ausge-
fahrt sein. Um die Laufruhe und prazise Auswuchtung der
Gelenkwelle nicht zu beeintrachtigen, werden die in Tabelle 2
aufgefuihrten Zentrierungen und zulassigen Werte fir Rund-
und Stirnlaufabweichung empfohlen (siehe auch Abbildung 3).

4 Operation of Cardan Shafts

4.1 Balancing

Cardan shafts, when necessary, are (dynamically) balanced
with adequate accuracy for your application.

4.2 Installation and Assembly

Storage Prior to Installation

Cardan shafts must be stored in dry, closed rooms in suitable
frames, next to each other (not stacked), either lying down
or standing up. They must be adequately secured against
falling over or rolling away.

Runout companion flanges

Connection flanges for cardan shafts must be designed to
have no play. To ensure minimal impact on the smooth ope-
ration and precise balancing of the cardan shaft, it is recom-
mended to adhere to the tolerances for centering and the
permissible values for concentricity and axial runout devia-
tion specified in the table (see figure 3 and table 2).
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| i y Gelenkwellendrehzahl passung fiir d Rundlaufabweichung | Stirnlaufabweichung
- (Urmin] [ ot runout | Aialrunout

- | Cardan shaft speed [rpm] Fit for d, K, [mm] Ky [mm]
) bis 500/up to 500 h8 0,15 018
1 l 500 bis 3000/500 up to 3000 h7 0,08 0,10
K

Chne i . Gber 3000/over 3000 hé 0,05 0,07

Abbildung 3 | Tabelle 2 |

Vorbereitung

Vor dem Einbau sind die Gelenkwellenflansche von anhaften-
den Korrosionsschutzmitteln, Olen oder Fetten zu befreien,
damit der fir die Drehmomentuibertragung erforderliche
Haftreibungskoeffizient nicht gemindert wird.

Aus kinematischen Grinden ist sicherzustellen, dass die am
Langenausgleich eingeschlagenen Markierungspfeile genau
gegenuber liegen. Ist dies nicht der Fall, so liegen die inneren Mit-
nehmer nicht in einer Ebene und Drehschwingungen sowie ein
vorzeitiger Ausfall von Antriebselementen konnen die Folge sein.

Die zu verbindenden Aggregate sollten zueinander ausge-
richtet sein, um die fur einen ruhigen Lauf notigen gleichen
Beugungswinkel je Gelenk zu gewahrleisten - siehe 2. An-
ordnung von Gelenkwellen

Flanschverschraubungen

Far die Flanschverschraubungen werden folgende

Verbindungselemente empfohlen:

+ Sechskantschraube I1SO 4014-10.9 bzw. DIN 931-10.9
(moglichst verklrzte Gewindelange)

+ Sechskantmutter ISO 7042-V-10 bzw. DIN 980-V-10
(selbstsichernd)

FUr einen sicheren Betrieb mussen die Flanschverschraubungen

fachgerecht und mit Sorgfalt angezogen werden. Dabei sind ge-

eignete und entsprechend genaue Werkzeuge zu verwenden.

Technischer Anhang Technical appendix

Ein gelenkseitiger Anzug bzw. eine Schraubeneinfihrbarkeit
ist nicht in jedem Fall gegeben.

Die in Tabelle 3 angegebenen Anzugsdrehmomente sind als
Hinweis gedacht. Sie gelten fiir metrische Regelgewinde und
beruhen auf einer 90%-igen Ausnutzung der Streckgrenze der
Schrauben der Gute 10.9 und gelten fir den leicht gedlten
Zustand der Verschraubung. Der Festlegung der Anzugsdreh-
momente lagen allgemeingultige Regeln in Anlehnung an die
VDI 2230 zu Grunde. Die Werte sind Richtwerte und sind durch
den Anwender auf Anwendbarkeit zu prufen.

Beim Anziehen der Verschraubung dirfen keine MoS2- Zu-
satze an Schrauben und Muttern benutzt werden.

Achten Sie auf einen ordnungsgemalien Sitz der Gelenkwellen-
zentrierungen und eine saubere Anlage der Flanschflachen!

Ubersicht Anzugsmomente nach GewindegréRe:

7 R 3 T 2 2 2 2 2

M, [Nm] 9 120 19 1000 1500 2000
Tabelle 3 |
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4.3 Wartung

Allgemeines

Die beweglichen Teile der Gelenkwellen mussen regelmallig
nachgeschmiert werden, um verbrauchtes Schmiermittel und
evtl. eingedrungene Partikel zu entfernen sowie den Schmier-
mittelvorrat zu erganzen.

Nach der eventuellen Reinigung mit Hochdruckgeraten oder
Dampfstrahlreinigern (zusatzliche Hinweise unter 4.4 beach-
ten) ist eine Nachschmierung erforderlich.

Beachten Sie ebenso unsere Einbau- und Wartungsanwei-
sung.

Durchfiihrung der Wartung

Das Abschmieren der Gelenke und des Schiebeprofiles er-
folgt Uber Kegelschmiernippel nach DIN 71412 oder Flach-
schmiernippel nach DIN 3404. Sind an einem Gelenk neben-
einander zwei Schmierstellen, so genugt das Abschmieren
Uber jeweils einen Schmiernippel. Vor dem Abschmieren sind
die Schmiernippel unbedingt zu saubern.

Uber die Kanéle des Zapfenkreuzes gelangt das Fett in die
vier Gelenklager. Der Schmierstoff muss bei ordnungsge-
mafRer Nachschmierung an den Dichtungen austreten. Beim
Abschmieren der Gelenkwellen sind harte Druckstd3e zu ver-
meiden, damit die Dichtungen nicht beschadigt werden

Die Keilwellenverbindung des Langenausgleichs von Ge-
lenkwellen ist mit einer definierten Schmierstoffmenge ab-
zuschmieren, damit keine UbermaRigen hydraulischen Krafte
die axiale Beweglichkeit behindern. Keilwellenverbindungen
mit Rilsan-Beschichtung und ohne Schmierstelle sind lebens-
dauergeschmiert.

Wartungszyklus

Die Wartungsintervalle der Gelenkwellen sind vorwiegend von
den Einsatzbedingungen abhangig. So bewirken Gberdurch-
schnittliche Belastungen und Drehzahlen oder Umgebungs-
temperaturen einen schnelleren Verbrauch des Schmierstoffes.

Erschwerte duRRere Bedingungen wie starke Schmutz- oder
Wassereinwirkung erfordern ebenfalls kiirzere Wartungsinter-
valle. FUr eine mdglichst lange Nutzungsdauer muissen Gelenk-
wellen innerhalb fester Zeitraume nachgeschmiert werden.

Tabelle 4 zeigt dazu allgemeine Richtwerte.

4.3 Maintenance



Gelenkwellen in: Wartungszyklus

Kraftfahrzeugen

* StralReneinsatz

+ StraRen- und Gelandeeinsatz

* Baustellen- und
Gelandeeinsatz

50000 km oder 1 Jahr
30000 km oder 1 Jahr
10000 km oder

250 Betriebsstunden

3000 Betriebsstunden
oder 6 Monate

Schienenfahrzeugen

Stationaren Anlagen 500 Betriebsstunden

fahrbaren Krdnen 500 Betriebsstunden

1500 Betriebsstunden
oder 6 Monate

Schiffsantrieben

Tabelle 4

Fur spezielle Einsatzbedingungen kdnnen diese Werte abwei-
chen.

Bei Fragen dazu, wenden Sie sich bitte an lhren Ansprech-
partner bei GEWES.

Schmierstoff

Als Schmierstoff empfehlen wir Lithiumkomplex- Fette der
Spezifikation KP 1-2 N-30 oder KP 2 N- 20 DIN 51502 mit EP-
Zusatzen fUr europaische Klimate bzw. kaltebestandiges Fett
auf gleicher Basis mit der Spezifikation KP 2 N- 40 oder KP 3
N-40 fir Einsatztemperaturen bis -40 °C.

Ein Nachschmieren mit Fetten einer anderen Verseifungsba-
sis ist grundsatzlich zu vermeiden, da eine Fettvertraglichkeit
nicht zwingend gegeben ist. Fur die Gelenklager durfen keine
Fette mit MoS2 - oder anderen Festschmierstoffzusatzen ver-
wendet werden, da diese die Funktionsfahigkeit der Lager
negativ beeinflussen.

4.4 Instandhaltung

Instandhaltungsarbeiten an Gelenkwellen dirfen nur von
entsprechendem Fachpersonal durchgefihrt werden.

Zur Vermeidung von Beschadigungen der Gelenklager und
Dichtungen durfen in unmittelbarer Nédhe keine Dampf-
strahler oder Hochdruckreiniger zur Reinigung eingesetzt
werden! Es ist unbedingt auf einen ausreichenden Abstand
zu achten, um eine Beschadigung dieser Bauteile der Gelenk-
welle auszuschliel3en.

GEWES

Cardan shafts in: Maintenance Cycle

4.4 Servicing

Technischer Anhang Technical appendix
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GEWES

Zertifizierungen
Certifications

GEWES ist zertifiziert durch die DQS Deutsche GEWES holds certificates of DQS ‘Deutsche
Gesellschaft zur Zertifizierung von Qualitats- Gesellschaft zur Zertifizierung von Qualitats-
managementsystemen mbH nach: ; managementsystemen mbH’ according to:

IATF 16949 : 2016 ISO 14001 : 2015

ZERTIFIKAT dgs ZERTIFIKAT dgs

ISO 9001 : 2015 ISO 50001 : 2018

ZERTIFIKAT dqgs

ZERTIFIKAT dgs

Gelenkwellenwerk Stadtilm GmbH Gelenkwellenwerk Stadtilm GmbH

150 14001 : 2015

L]
@ o -

s = @ g

% ‘.'.‘.._';:.‘l.‘h,._.'..".’/..‘.._-{....:,_’.. - — §

C€

Konformitatserklarung | Declaration of Conformity ;:

Unsere Produkte entsprechen @" 2G/D Our products correspond N

folgenden Richtlinien: to following guidelines:
EU-Konformitat nach Richtlinie EU Conformity according to directive a
2014/34/EU 1l 2G/2D (ATEX) 2014/34/EU 11 2G/2D (ATEX)

Sonderabnahmen Special acceptance tests

Auf Kundenwunsch gewahrleisten wir Sonder- On customer request, we will arrange
abnahmen von auftragsbezogenen Gelenkwellen- : acceptance of project-related cardan shaft
erzeugnissen durch Klassifikationsgesellschaften. g products by a classification society.

onv KR o FABS 2 Rl wos:  ClassNK

N\
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